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ABSTRACT: 

The invention relates to a method according to the 
precharacterising clause of 
Claim 1 . 

The object of the invention is to provide a method of 
applying a colour 

decoration in the form of unevenly distributed flecks of 
different colour 

intensity (variegation) onto and into the facing layer of a 
two-layered panel, 
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after which the colour decoration is fully retained even if 
there is abrasion 

on the visible surface of the facing layer. 

This object is achieved according to the invention by the 
colour or a colour 

medium being applied in a way corresponding to the 
decoration to the bottom ply 

before introducing the facing material, by subsequently 
pouring the facing 

material onto a plate, which has unevenly distributed 
slot-shaped clearances of 

various shapes and is surrounded by a frame, before 
introduction into the 

moulding box, and by the plate being shaken during the 
pouring-on operation 

transversely to the direction of pouring in such a way that 
the facing material 

is distributed unevenly on the bottom ply. 
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@ Verfahren zum Aufbringen eines Farbdekors in Form von ungleichmaBig verteilten Flecken unterschiedlicher 
Farbintensitat (Flammung) auf und in die Vorsatzschicht einer zweischichtigen Platte 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 . 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Aufbringen 
eines Farbdekors in Form von ungleichmaBig verteilten Flek- 
ken unterschiedlicher Farbintensitat (Flammung) auf und in 
die Vorsatzschicht einer zweischichtigen Platte zu schaffen. 
nach welchem auch bei Abrieb der Sichtflache der Vorsatz- 
schicht das Farbdekor voll erhalten bleibt. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daS 
die Farbe oder ein Farbtrager vor dem Einbringen des Vor- 
satzmaterials entsprechend dem Dekor auf die Bodeneinla- 
ge aufgebracht wird, daE anschlie&end daran das Vorsatz- 
m ate rial vor dem Einbringen in den Formkasten auf eine von 
einem Rahmen umgebende Platte mit ungleichmaBig ver- 
teilten schlitzformigen Aussparungen unterschiedlicher 
Form aufgeschuttet wird und daft wahrend des AufschOtt- 
vorganges die Platte quer zur Schuttrichtung gerutt-^lt wird, 
derart, daS das Vorsatzmaterial auf der Bodeneinlage un- 
gleichma&ig verteilt wird. 
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Beschreibung PreBstempel einer PreBvorrichtung in der Betnebsstel- 

lung, . 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach fig. 5 eine Vomchl^ng 

dem Oberbegriff des Anspruches 1. einer weiteren Farbschicht auf die Vorsatzschicnt aer 

Bekannt ist das Enfarben von zweischkhtigen Beton- 5 fertigen Platte. n 

platten^iSe zweischichtigen Flatten bestehen be- Mit 1 (Fig. 1) and <he ^ff^^^i 

Lnntlich aus einer Vorsatzschicht, die eingefarbt wird, siervornchtung fur das Matenal de :r Y°£^2J 

und einer Kernschicht (MnterfOUung) aus Betoa Her- z. B. Zement, bezeichnet, welche nut einer Kernschicht 

l^Z^T^ Sc^ndJL^dsB^ (HinterfuUungJ.B. aus Beton zuemer Platte verpreBt 

die eineefarbte Vorsatzschicht in einen Formkasten mit 10 werdensoIL . ™««« o 

dne^eneSla«mdosierterMengeeingebracbtund Unterhalb der Dosiervornchtungl ist erne Platte 2 

SuSSS der Fonnkastenlnit dim dosierten mit ungleichmaBig vertedt «^>^^^£ 

Material fur die Kernschicht aufgefttllt wird. Diese bei- rungen 3 unterschiedlicher Form ^rdost, welche 

ScWch^wertKnn tineL PreBvorgang unter- von einem Rabmen 4 emgesSumt wird .Um cbese Rah- 

wTrfeS^nsdJieBendentfornit .5 men 4 herum ist ein weiterer Rahmen 5 ang^rdnet, der 

Aufeabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Auf- mit dem mit Abstand zu ihm gelagerten Rahmen 4 mit- 

brtaS elef F^etoB h! Form von ungleichmaBig telsGummielementen6 verbunden >st(F,g. 1 und2). 

SLn ne*e7 unterschiedUcher FaAintensitat Unterhalb der Platte 2 «t em Formkasten , angeor* 

mamm^Uufund in die Vorsatzschicht einer aus ei- net. dessen Abmessungen etwa denjenigen der Platte 2 

Kr^SchichTund einer Kern schicht bestehenden 20 entsprechen Der Boden des Formkastens 7 * mrt emer 

Sr^SK Platte aufzuzeigen, nach welchem auch Bodeneinlage 8 belegt, 

^^^^M^A^V^^AM^ *rukturierteOberf^ 

S kor vol, ^ ^ HeckenbHdung ^XS^^^S^ 

hpuriff des Ansoruches 1 dadurch geidst, daB die Farbe chegewanlt 

SdeTdn FarSer vor dem Embringen des Vorsatz- Der Formkasten 7 ist auf e^er Ruttel^rnchtung^ 

trials enbprechend dem Dekor auf die Bodeneinla- z. B. einem RfittelUscb angeordnet, der wahrend semes 

« aufwbS wird. daB anschlieBend daran das Vor- Betriebes die erforderhchen Impuke auf das un Form- 

SSS^ZiBhfci^iid-IW—Mf 30 kasten 7 befedhche Matenal ausubt.um fur d!e erfor- 

eine von einem Rahmen umgebene Platte mit unglefch- derhcheVerdichtungzusorgen. . . „„„ :„ Apr 

maBirverteflten schUtzformigen Aussparungen unter- Mit 10 sind Spritzdusen bezeichnet, welche von m der 

SSS^^wXddXw^d Zeichnung nicht 

des Aufschflttvorwinges die Platte quer znr Schflttrich- gesteuert werden, daB auf die Bodeneinlage 8 das ge- 
Se SSSdlrart. daB das Vorsatzmaterial auf 35 wfinschte Dekor aufgesprOht wird. Dieses Dekor kann 

r r ^Se^ngle^maBig verteflt wird. beispielsweise auch die Form ,von ^^^f^ 

D^dasTJndigem^Verfahren wird das Ma- teilten Flecken unte^edhcher^FaAmtensitat (Flam- 

terial fur die Vorsatzschicht auf die entsprechend kolo- mung) haben, also etwa wolkenardg sein. 

rS bzw mit ebem Farbtragerversehene Bodeneinla- Mit dem Rahmen 4 ist erne ^"d?™^" ™£ 

neTwei^i Dekor entsprechenden Farbvor- 50 gelagerten Spritzdusen 10 stehen ^tEmn^ungenm 
, \ „,„ . „ Verbinduna welche die fur das erforderhche Dekor not- 

^SHSSSS erfindungsgemfcBen Verfah- wendigen Ichwenkbewegungen der Spritzdusen 10 
reus sowfe &?v£ri*uig zu deren Austtbung gehen aber auch die Menge und Dauer des Farbaustrages ent- 
"uTderUnSansprQchea der nachstehenden Beschrei- sprechend steuera Diese Einnchtungen die nicfat den 
bung und der Zeichnung hervor. Die Zeichnung zeigt in 55 Gegenstand der Erfindung bdden. sind Sache des Fach- 

TfTdS^ISwd- im Schnitt, der Dosier- "SShm die Kolorierung der Bodeneinlage B ab ge- 
voXitung des Formkastens. der Spruhvorrichtung schlossen ist. wird die Dosiervomchtung in Betneb ge- 
undTSsS^nnigenTussparungen versehenen setzt. aus welcher fiber dte Au^gsoffnungen 1 das 
Platte der Einrichtung zlr Durchfuhrung des Verfah- 60 Material fur die Vorsatzschicht 12 auf die Platte £ RUfc 
^LmaBderFrnndune welche fiber die RQttelvornchtung 11 m waagerechter 

4 2 ie D^fSf auf die mit schlitzformigen Richtung. also r^v^tTlS^d 

Aussparungen versehene Platte der Einrichtung zur Das Material fur die ^^^J^^?^ 

Durchf0lu4g des erfindungsgemaBen Verfahrens. dieses Ruttelvorganges durch ,^ e J^.¥°™J!" A "f: 

Fig. 3 einen senkrechten Schnitt durch den Formka- es sparungen 3 hindurch und gelangt schichtenweBe auf 

sten^it den beiden eingebrachten Schichten (Vorsatz- die kolorierte Bodeneinlage 8, welche die pandas 

schicht und Kernschicht! Material abgibt Die Farbe durchsetzt dann das Maten- 

F«. 4 eine Ansicht der Anordnung der F,g.3 mit al ziemlich schneU und dringt in die nachfolgenden 
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Schichten des aufgestreuten Materials ein, so daB bei 
Erreichen der gewttnschten Dicke die Vorsatzschicht 12 
voilstandig mit Farbe des gewunschten Dekors durch- 
setzt ist 

Nachdeni sich die Vorsatzschicht 12 in dem Formka- 5 
sten 7 aufgebaut hat, wird dieser mit dem Material fur 
die Kernschicht 13 (HinterfulJung) aufgefiillt (Fig. 3) und 
die RQttelvorrichtung 9 in Betrieb gesetzt. SchlieBlich 
wird in den aufgefullten Formkasten 7 der PreBstempel 
14 einer Presse eingefahren, der fur die erforderliche 10 
Verdichtung sorgt Nach dem Uberfuhren des PreB- 
stempels 14 in die AuBerbetriebsstellung wird die zwei- 
schichtige Dekorplatte entformt und zum Abbinden ab- 
gestellt 

Um das Dekor in seiner Farbgebung zu intensivieren 15 
und noch kontrastreicher zu gestalten, kann die fertige 
Platte einem weiteren, dem Dekor entsprechenden 
Farbgebungsvorgang unterworfen werden. Dazu wer- 
den die fertigen Platten auf eine bewegliche Unterlage, 
z. B. ein taktweise sich bewegendes Transportband 15 20 
(Fig. 5) gesetzt, wobei die Vorsatzschicht der jeweiligen 
Platte fiber eine entsprechend gesteuerte Spritzvorrich- 
tung 16 mit Farbe entsprechend dem gewunschten De- 
kor beschichtet wird. 

Es ist klar, daB durch die erfindungsgemaBe Methode 25 
Dekore verschiedenster Art erzielt werden konnen, bei- 
spielsweise auch in Form von Farbadern. Entscheidend 
ist stets, daB durch den Einsatz der mit Aussparungen 
versehenen, in waagerechter Richtung Ruttelbewegun- 
gen vollfiihrbaren Platte 2 das Vorsatzmaterial schich- 30 
tenweise in den Formkasten 7 gesteuert wird, so daB es 
mit der Farbe des gewfinschten Dekors voilstandig 
durchsetzt wird 
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mit einer Struktur versehen ist. 
4. Verfahren mit einem Farbtrager fur das Dekor 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Farbtrager mehrere Farben aufweist. 


Patentanspruche 35 

1. Verfahren zum Aufbringen eines Farbdekors in 
Form von ungleichmaBig verteilten Flecken unter- 
schiedlicher Farbintensitat (Flammung) auf und in 
die Vorsatzschicht einer zweischichtigen Beton- 40 
platte, wobei zuerst das Material fiir die Vorsatz- 
schicht in einen Formkasten mit Bodeneinlage ein- 
gebracht und ansch lie Bend daran der Formkasten 
mit dem Material fur die Kernschicht aufgefullt 
wird, die beiden Schichten dann einem PreBvor- 45 
gang unterworfen werden und daB schlieBlich nach 
dem PreBvorgang die Platte entformt wird, da- 
darch gekennzeichnet, daB die Farbe oder ein 
Farbtrager vor dem Einbringen des Vorsatzmateri- 
als (12) entsprechend dem Dekor auf die Bodenein- 50 
lage (8) aufgebracht wird, daB anschlieBend daran 
das Vorsatzmaterial (12) vor dem Einbringen in den 
Formkasten (7) auf eine von einem Rahmen (4) um- 
gebene Platte (2) mit ungleichmaBig verteilten 
schlitzformigen Aussparungen (3) unterschiedli- 55 
cher Form aufgeschiittet wird und daB wahrend des 
Aufschuttvorganges die Platte (2) quer zur Schutt- 
richtung (5) geriittelt wird derart, daB das Vorsatz- 
material (12) auf der Bodeneinlage (8) ungleichma- 
Big verteilt wird. eo 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Intensivierung des Dekors die 
zweischichtige Platte nach dem Entformen einem 
weiteren, dem Dekor entsprechenden Farbvorgang 
unterworfen wird 65 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Strukturierung der Sichtfla- 
che der Vorsatzschicht (12) die Bodeneinlage (8) 
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